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Allgemeines

1. Allgemeines

1.1 Verwendung der Montage- und Betriebsanleitung

Sehr geehrter Kunde,

herzlichen Dank fur lhre Entscheidung zu unseren Produkten. Diese Montage- und
Betriebsanleitung beinhaltet alle fur Sie nutzlichen Informationen, damit Sie Ihr
Spannsystem vor dem ersten Betrieb kennen lernen und unter den vorgesehenen
Einsatzbedingungen bestimmungsgemal nutzen kénnen. Sie enthalt wichtige
Hinweise, die eine funktionsgerechte, wirtschaftliche und sichere Montage und
Bedienung gewahrleisten.

Die Betriebsanleitung wurde fur das Montage- Bedienungs- und Wartungspersonal
erstellt und muss immer griffbereit am Einsatzort des Spannsystems zur Verfiigung
stehen.

Sie haben sich fir ein qualitativ hochwertiges und aul3erst prazises Spannsystem
entschieden.

Anderungen bezuglich Ausfiihrungen, MaRe und Materialien behalten wir uns im
Sinne von Produktverbesserungen vor.

Fur weitere Fragen stehen wir Ihnen selbstverstandlich auch nach dem Kauf jederzeit
gerne zur Verfigung.

Nutzen Sie unsere unten aufgefihrte Kontaktadresse.

1.2 Kundendienstanschrift

ZeroClamp GmbH
Wadlhausen 14
D-82057 Icking

Tel. +49 (0) 8178-90998-0
info@zeroclamp.com

1.3 Gewahrleistung

Die Gewabhrleistung betragt 12 Monate ab Lieferdatum Werk bei
bestimmungsgemalem Gebrauch im 1-Schicht-Betrieb, bei Einhaltung der
Wartungsvorschriften.

Eine bisherige Betriebsanleitung verliert ihre Gltigkeit. Aktuelle Betriebsanleitung
zum Download auf: www.zeroclamp.com

1.4 Lieferumfang
Zum Lieferumfang gehoren:

e Pneumatic-Drive

ZeroClamp Pneumatic-Drive 25594-2 / 29449-1 Betriebsanleitung 5
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Allgemeines

1.5 Konformitatserklarung

Der Hersteller: ZeroClamp GmbH
Wadlhausen 14
D-82057 Icking

erklart hiermit, dass folgende Produkte:

Produktbezeichnung: Pneumatic - Drive
Typenbezeichnung: 25594-2 [ 29449-1
Baujahr: 2017

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG)
entsprechen:

Folgende Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze,
Risikobeurteilung und Risikominderung

ISO 16156 Sicherheit Machine-tools Safety — Safety requirements for the
design and construction of work holding chucks

ISO 19719 Machine tools — Work holding chucks — Vocabulary

Die unvollstéandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen zur unvollstdndigen Maschine
einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen elektronisch zu Gbermitteln.

Die zur Maschine gehoérenden speziellen technischen Unterlagen nach Anhang VII Teil B
wurden erstellt.

Name des Dokumentationsbevollméachtigten: Klaus Hofmann

Adresse des Dokumentationsbevollméachtigten: siehe Adresse des Herstellers

Icking, Yy 7/
02.05.2013 Klaus Hofmann, Geschaftsfihrer JU e F
Datum Unterzeichner und Angaben zum Unterzeichner Unterschrift /

ZeroClamp Pneumatic-Drive 25594-2 / 29449-1 Betriebsanleitung 6



Sicherheit

2. Sicherheit

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung! Bei Verwendung auf Nullpunktspannsystem

Wenn die Krafte am Zentrischspanner durch die Bearbeitung eines
Werkstticks zu grof3 werden, kann der Spannbolzen auch im
gespannten Zustand aus dem Spanntopf heraus gerissen werden.

Uberlasten Sie das Nullpunktspannsystem nicht!
Uberschlagen Sie die zu erwartenden Kréfte!

Verwenden Sie zusatzliche Sicherheitseinrichtungen wie z.B.
Uberwachungseinheiten, Einzugseinheiten und trennende
Schutzeinrichtungen.

Warnung! Bei Verwendung auf Nullpunktspannsystem

Das Nullpunktspannsystem spannt den Zentrischspanner nur dann
zuverlassig, wenn der Spannbolzen und der Spanntopf plan
aneinander aufliegen. Schon geringe Verschmutzungen zwischen den
Auflageflachen oder Schiefstellungen bewirken ein Nichtfunktionieren
der korrekten Spannung. Spannen Sie den Zentrischspanner immer
Uber mindestens zwei Spannstellen, um einen sicheren Betrieb zu
gewahrleisten.

Weiterhin bewirken Oberflachenungenauigkeiten, die durch Abnutzung
entstehen, ein Nichtfunktionieren der korrekten Spannung.

Reinigen Sie die Auflageflachen zwischen Spannbolzen und
Spanntopf stets grindlich, bevor Sie Bauteile einspannen!

Achten Sie auf exakt zentrische Anordnung von Spannbolzen und
Spanntopf!

Prifen Sie die Spannkraft des Nullpunktspannsystems regelméafig
mittels dem Auszugskraftprufer!

Verwenden Sie das untergeordnete Nullpunktspannsystem fir
maximal 1.000.000 Spannzyklen!

Warnung!
Beim Betatigen des Zentrischspanners kann die Haut der Finger bzw.
die Finger an den Spannbacken gequetscht werden.

Greifen Sie beim Spannen nicht zwischen die Spannbacken, bzw.
zwischen die Spannbacken und das Werkstuick!

ZeroClamp Pneumatic-Drive 25594-2 / 29449-1 Betriebsanleitung 7



Sicherheit

Warnung!

Der Zenrischspanner ist fur den Automatisierten Betrieb gedacht.
Dennoch kann er mit einer Druckluftpistole betrieben werden.

Beim Betatigen des Zentrischspanners kdénnen sich Werksticke l6sen,
Hande oder Hautteile gequetscht werden. Achten Sie stets auf einen
sicheren Umgang mit dem Spannmittel.

Warnung! Bei Verwendung auf Nullpunktspannsystem

Versehentliches Betéatigen des untergeordneten
Nullpunktspannsystems kann ein unbeabsichtigtes Losen des
Spannaufbaus zur Folge haben.

Trennen Sie das untergeordnete Nullpunktspannsystem von der
Druckluftzufuhr, bevor Sie Montage-, Einstell-, Wartungs- oder
Umristungsarbeiten durchfuhren!

Sichern Sie wahrend des Betriebs das untergeordnete
Nullpunktspannsystem gegen unbeabsichtigtes Losen durch den
Einsatz von geeigneten Sicherheitsbauteilen fur die Druckluftzufuhr!

Warnung!

Achten Sie darauf, dass Spannaufbauten, die Sie selbst bauen,
geeignete Befestigungsmaoglichkeiten aufweisen, um sie mit
Handhabungsgeraten oder Kranen aufnehmen zu kdénnen.

Achten Sie hierauf insbesondere, wenn die Spannsysteme 20 kg und
mehr wiegen.

Warnung!

Es besteht Verletzungsgefahr durch selbststandig anlaufenden Motor.
Zum sicheren Stillsetzen des Motors trennen Sie diesen von jeglicher
Druckluftversorgung. Absperreinrichtung gegen versehentliches
Wiederoffnen sichern.

Warnung!

Vor der Inbetriebnahme ist stets ein vollstandiger Funktionstest
durchzufiihren. Dieser beinhaltet auch die Spannkrafte zu
kontrollieren.

RegelméaRige Wartung gewahrleisten einen reibungslosen und
sicheren Betrieb.

> B B B B
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Sicherheit

2.2 Bestimmungsgemalle Verwendung

Das Spannsystem darf ausschlief3lich zum Spannen von Werkstiicken verwendet
werden und darf nur mit geélter Druckluft betrieben werden. Ein Betrieb auf
Drehmaschinen ist nicht zulassig. Wird der Zentrischspanner vertikal oder in
seitlicher Lage betrieben, so ist darauf zu achten, dass dieser nicht mit
Kihlschmiermittel volllauft. Es wird empfohlen vor dem Betétigen der
Spannmechanik das Spannmittel in eine horizontale Lage zu bringen.

Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehdort auch die Einhaltung der vom
Hersteller vorgeschriebenen Inbetriebnahme, Montage-, Betriebs-, Umgebungs- und
Wartungsbedingungen.

Ein dariiberhinausgehender Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemal. Fir
Schaden aus einem solchen Gebrauch haftet der Hersteller nicht.

Soll das Spannsystem in einer Umgebung mit abrasiven Staduben oder atzenden
bzw. aggressiven Dampfen bzw. Flussigkeiten betrieben werden, so ist vorher die
Genehmigung der Firma ZeroClamp® einzuholen.

2.3 Verwendungsdauer des Zentrischspanners

Fuhren Sie regelméaRig samtliche Wartungsarbeiten (siehe 9.Wartungstatigkeiten)
durch.

Ein werkseitiger Kundendienst ist alle 50.000 Zyklen notwendig.

2.4 Bauliche Veradnderungen

Eigenmachtige Umbauten und Veranderungen am Zentrischspanner sind aus
Sicherheitsgriinden verboten! Beim Austausch defekter Teile nur Originalteile oder
vom Hersteller zugelassene Normteile verwenden.

2.5 Schulung des Bedien-Personals

Das Bedien-Personal muss eine Einweisung zu folgenden Themen durchlaufen
haben:

e Funktionsweise und Betrieb des Zentrischspanners
e Wartungs- und Reinigungsarbeiten

Jeder, der fur die Montage, Inbetriebnahme und Instandhaltung zustandig ist, muss
die komplette Betriebsanleitung, besonders Kapitel 2 ,Sicherheit®, gelesen und
verstanden haben. Dem Betreiber wird empfohlen, sich dies schriftlich bestatigen zu
lassen.

Der Ein- und Ausbau, das Anschliel3en und die Inbetriebnahme darf nur von
autorisiertem Personal durchgefihrt werden. Arbeitsweisen, die die Funktion und
Betriebssicherheit des Spannsystems beeintrachtigen, sind zu unterlassen.

ZeroClamp Pneumatic-Drive 25594-2 / 29449-1 Betriebsanleitung 9



Ubersicht

2.6 Einsatzumgebung & Druckluftspezifikation
Einsatzumgebungen, fur die der Zentrischspanner nicht geeignet ist, sind:

e Abrasive Staube,
e Atzende oder aggressive Flussigkeiten oder Dampfe.

Das Spannmittel ist selbsthemmend, somit wird nur wéhrend dem SchlieRen bzw.
Offnen der Spannbacken entsprechende Druckluft benétigt.

Folgende Eigenschaften muss die Druckluft flr einen reibungslosen Betrieb
aufweisen:

e Gefilterte Druckluft (Filterung von Feststoffteilchen > 15 um und 90% des
flussigen Wassers), separater Luftfilter wird empfohlen. Installation so nah wie
moglich an der Luftaufbereitungsanlage (Olung).

e Geolte Druckluft (1 Tropfen auf jeden Spannzyklus/ Doppelhub)
Spezifikationen siehe 9.3.

e Maximale Schlauchlange nach Aufbereitung darf 5 Meter nicht Gberschreiten.
Mindest Leistungsquerschnitt: NW 6 mm.

e Druckluftanschluss: Betriebsdruck 6 bar.

e Luftverbrauch: Normvolumenstrom 300 NI/min.

» pro Spannvorgang ca. 40 |
» pro mm Spannhub ca. 10 |

Hinweis!

Ist beim Betrieb eine erhdhte Gerduschbelastung wahrnehmbar, dabei
handelt es sich hochstwahrscheinlich um das Auslésen des
Uberlastventil.

Uberprifen Sie daher den anliegenden Luftdruck.

3. Ubersicht

3.1 Allgemeines

Der Zentrischspanner ist ein vollstandiges Spannsystem, &hnlich einem
Schraubstock. Wie der Name schon sagt spannt dieser Werkstiicke immer zentrisch
zur vorhandenen Mittenbohrung.Der Pneumatic-Drive ist selbsthemmend und fur
einen Automatisierten betrieb vorgesehen, d.h. es wird nur lediglich zum Spannen
und Loésen Druckluft bendétigt. Er kann auf dem Nullpunktspannsystem bei der
Verwendung von passenden Spannbolzen (M16 18k6) eingesetzt werden, beachten
Sie dabei die entsprechende Bedienungsanleitung des Nullpunktspannsystems.
Spannen Sie den Zentrischspanner immer Uber mindestens 2 Spannstellen.
Alternativ kann er auf einem T-Nuten Maschinentisch geschraubt werden. Die
Aufsatzbacken aus dem erhaltlichen Zubehérprogramm kdnnen in verschiedenen
Positionen auf den Grundbacken befestigt werden. Die Betéatigung der Backen erfolgt
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Ubersicht

im automatisierten Betrieb Uber den Maschinentisch/Basiseinheit oder im manuellen
Betrieb tber den seitlichen Druckluftanschluss.

3.2 Systemgenauigkeit

Das Gesamtsystem erreicht eine Wiederholgenauigkeit von + 0,02 mm. Dies gilt
sowohl fur die moglichen Positionierungen auf dem Nullpunktspannsystem als auch
auf einem T-Nuten Maschinentisch.

3.3 Druckluft und resultierende Spannkraft

Der Schraubstock wird mit einem Druckluftmotor betrieben. Der Zentrischspanner
darf dabei mit maximal 6 bar beaufschlagt werden. Die daraus resultierende
Klemmkraft betragt 40 kN = 20%. Die Spannkraft ist abhangig von dem
beaufschlagten Luftdruck. Ein storungsfreier Betrieb ist ab 3 bar (am Pneumatic-
Drive anliegend) gewahrleistet. Vor dem Betrieb des Zentrischspanners ist der
Betriebsdruck und die resultierende Spannkraft zu messen. Ggf. muss der Luftdruck
angepasst werden, um einen Druckverlust der aus der Versorgunsleitung resultiert
auszugleichen. Uber den anliegenden Luftdruck kann eine Spannkraft von 26 — 40
kN eingestellt werden.

Optional erhéltliche Getriebeoptionen ermdglichen einen Betrieb ab 15 kN
Spannkraft. (siehe 5.2 Getriebeoption).

Fuhren Sie vor der Messung eine Reinigung (siehe 9. Wartungstatigkeiten) der Filter
durch.

Getriebe | Betriebsdruck in bar | Spannkraft in KN +20%
standard 3-6 26 — 40
option 3-6 20 — 32
Option 3-6 10-20
Warnung!

Vor der Inbetriebnahme ist stets ein vollstandiger Funktionstest
durchzufiihren. Dieser beinhaltet auch den Betriebsdruck und die
resultierenden Spannkrafte zu kontrollieren.

Eine RegelmalRige Wartung gewahrleistet einen reibungslosen und
sicheren Betrieb.

ZeroClamp Pneumatic-Drive 25594-2 / 29449-1 Betriebsanleitung 11



Ubersicht

3.4 Einstellen der Backen auf Zentrum

Im Laufe des Betriebs kann es nétig werden, den Spanner nochmal nachzujustieren
bzw. ein auftretendes Spiel zu reduzieren. Die Backenlage kann bezliglich dem
Zentrum exakt eingestellt werden. Fir das Einstellen des Zentrischspanners bendétigt
man ein Tast-Arm mit Messuhr mit geeigneter Auflosung. Sie bendtigen dazu
ebenfalls Innensechskantschliissel der GroRe SW 4, einen Stiftzieher M4 und einen
Drehmomentschlissel mit geeigneter Skalierung.

Maximales Anzugsmoment von 1 — 2 Nm. Eine Umdrehung entspricht = 0,33 mm
Zentrumsverschiebungen. Soll das Zentrum verschoben werden, dann muss die
gegenuberliegende Schraube entfernt und der dahinterliegende Stift gezogen
werden z.B. mit einem Stiftzieher M4. Soll lediglich ein auftretendes Spiel verringert
werden, so genlgt es die Schrauben entsprechend nachzuziehen. Hierzu wird
empfohlen den Schraubstock bis zum Anschlag zu schlie3en.

ZeroClamp Pneumatic-Drive 25594-2 / 29449-1 Betriebsanleitung 12



Einsatzmoglichkeiten

3.5 Bendtigtes Werkzeug fir Einstell- und Wartungsarbeiten
Innensechskantschlissel SW 4

Innensechskantschlissel SW 8

Innensechskantschlissel SW 10 Lange min. 80 mm
Torxschraubendreher TX 15

Schlitzschraubendreher fur Filterwechsel

Stiftzieher M4

Sprengringzange

Stol3fettpresse mit Spezialfett

Drehmomentschlissel

4. Einsatzmoglichkeiten

Der Zentrischspanner kann sowohl automatisiert als auch manuell Giber eine
Druckluftpistole betrieben werden.

Wird der Zentrischspanner mit Druckluft beaufschlagt so ist sicher zu stellen, dass
die entsprechende Gegenleitung entliftet ist. Der pneumatische Zentrischspanner
wird ausschlie3lich mit gedlter Druckluft (siehe 2.6 Einsatzumgebung &
Druckluftspezifikation) betrieben.

Luftanschltsse fur den Betrieb
mittels Druckluftpistole oder
Verschlauchung

Luftanschlusse fir den Einsatz auf
NPS @ 120 und @ 138 mit
Energielibergabe (4-Kanal
Spanntopfe)

Seitlicher Luftanschls im gedffneten Zusatnd.

ZeroClamp Pneumatic-Drive 25594-2 / 29449-1 Betriebsanleitung 13



Einsatzmoglichkeiten

Der Pneumatic-Drive kann auf eine Basiseinheit mit einem Kreuzstichmal3 von 200
mm oder auf einer mit einem Standard Stichmal} aufgespannt werden. Dabei stehen
zweli unterschiedliche Varaineten zur Verfigung.

4.1 Variante 25594-1 mit Kreuzstichmalf}

Ansteuerung des Pneumatic-Drive’s erfolgt Uber zwei 4-Kanal Spanntdpfe.
Aufspannung lUber zwei 4-Kanalspanntopfe. Die Befestigung Uber zwei weitere kann
Uber Standardspanntdpfe erfolgen.

4.1.1 Option 90° versetzen

Standardausfiihrung

Der Spanner wird in dieser Konfiguration ausgeliefert.

Wahlweise kann der Zentrischspanner auch um 90° gedreht geordert werden. Geben
Sie deshalb bei Bestellung Ihre gewtinschte Spannrichtung an.
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Einsatzmoglichkeiten

Nachtraglich, falls es der Einsatz erfordert, kann der Spanner auch um 90° versetzt
werden. Bitte setzen Sie sich mit dem Hersteller in Verbindung.

4.2 Variante 29449 mit Standardstichmalf

O

O

Wik 00z

Ansteuerung und Aufspannung des Pneumatic-Drive’s erfolgt Uber vier 4-Kanal
Spanntdpfe im 200 mm Raster.
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Einsatzmoglichkeiten

4.3 Abmessungen
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Einsatzmoglichkeiten

4.3.2 29449
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Einsatzmoglichkeiten

4.4 Anschlagpunkte

Heben Sie stets den Zentrischspanner mit passendem Hebezeug an. Dazu
bendtigen Sie zwei M16 Gewindestange (Lange mind. 250 mm), Halte6sen sowie
Rundschlingen oder vergleichbares. Verwenden Sie stets zwei gegenuberliegende
Haltepunkte.

4.5 Betriebsarten

Der Pneumatic-Drive kann tber 4-Kanal Spanntdpfe betrieben werden sowie tber
den seitlichen Luftanschluss mittels Luftdruckpistole oder einer festen
Verschlauchung.

4.5.1 Automatisierter Betrieb (empfohlener Betrieb)

Der Pneumatic-Drive muss mindestens Uber zwei Spanntopfe (Variante 25594) mit
einem Stichmal3 von 200 mm gespannt werden. Diese missen eine 4-
Kanalsteuerung (NPS @ 120 und @ 138 mm) fir einen automatisierten Betrieb
aufweisen. Die Variante 29449 wird Uber vier 4-Kanal Spanntépfe gespannt und
betrieben. Diese sind vor der Inbetriebnahe gemal} der entsprechenden
Betriebsanleitung zu reinigen. Ausblasefunktion und Medientibergabe sind vor dem
Betrieb ohne Bauteil/Spannvorrichtung zu betatigen.

Fur den Betrieb des Zentrischspanners mussen die Verschlussschrauben unterhalb
des Zentrischspanners entfernt werden und der seitliche Luftanschluss verschlossen

(Drehscheibe schliel3en) sein. Achten Sie stets auf saubere Auflageflachen und
fuhren Sie vor der Inbetriebnahme einen vollstandigen Funktionstest durch.

Hinweis!

4-Kanal Spannttpfe sind vor der Inbetriebnahe gemal der
entsprechenden Betriebsanleitung zu reinigen. Ausblasefunktion und

zu betatigen.

Medientbergabe sind vor dem Betrieb ohne Bauteil/Spannvorrichtung

ZeroClamp Pneumatic-Drive 25594-2 / 29449-1 Betriebsanleitung
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Einsatzmoglichkeiten

4.5.2 Manueller Betrieb

Der Pneumatic-Drive muss mindestens Uber zwei Spanntopfe (Variante 25594) mit
einem Stichmal3 von 200 mm gespannt werden. Die Variante 29449 bendtigt 4
Spannstellen. Der Schraubstock kann tber die seitlichen Luftanschlisse (siehe 4
Einsatzmoglichkeiten) betrieben werden. Hierfur ist eine Druckluftpistole oder eine
Verschlauchung notwendig. Zuvor sind die Verschlussschrauben (siehe 4.
Einsatzmoglichkeiten) einzudrehen. Achten Sie stets auf saubere Auflageflachen und
fuhren Sie vor der Inbetriebnahme einen vollstandigen Funktionstest durch.

Die seitliche Offnung ist zuvor von Verschmutzungen zu befreien.

Entfernen Sie die Drehscheibe nur bei Bedarf.

Seiticher Luftanschluss

Dazu ist die Schraube zu lésen und bei der Reinigung der Offnungen sind nur
zugelassene Reinigungsmittel zu verwenden. AnschlieRend kann die Scheibe wieder
montiert werden. Lésen Sie daraufhin die Schraube wieder um eine ca. %
Umdrehung.
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Einsatzmoglichkeiten

4.6 Einsatz auf einem T-Nuten Maschinentisch

Der Zentrischspanner hat eine Zentrumsbohrung @ 25 mm und vier Bohrungen @ 14
mm im Teilkreis 200 mm zur Befestigung am T-Nuten Maschinentisch (siehe 4.1
Abmessungen). Dabei mussen die Luftanschlisse ( siehe 4. Einsatzmdglichkeiten)
verschlossen sein. Der Schraubstock kann Gber die seitlichen Luftanschlisse
betrieben werden. Hierfir ist eine Druckluftpistole oder eine Verschlauchung
notwendig. Zuvor sind die beiden Verschlussschrauben einzudrehen. Achten Sie
stets auf saubere Auflageflachen und fihren Sie vor der Inbetriebnahme einen
vollstadndigen Funktionstest durch. Wahrend der Bearbeitung eines Werkstiickes
muss der seitliche Anschluss verschlossen sein.

4.7 Offnen im Notfall

Der Zentrischspanner kann in Notfallen auch per Hand gedtffnet werden. Davor ist
der Zentrischspanner von der Druckluftversorgung zu trennen.

Schlie3en

Offnen

Zunachst muss die Verschlussschraube mit einem Innensechskantschliissel GroR3e
SW 8 gedffnet werden. AnschlieRend kann mit einem Innensechskantschlissel
GroRe SW 10 (Mindestlange 80 mm) und einer Knarre der Zentrischspanner
betrieben werden. Erst nach dem erneuten einbringen der Verschlussschraube darf
der Zentrischspanner wieder mit Druckluft beaufschlagt werden.

Warnung!

Es besteht Verletzungsgefahr durch selbststandig anlaufenden Motor.
Vor dem Notbetrieb stellen Sie sicher, dass die Druckluftversorgung
getrennt ist. Absperreinrichtung gegen versehentliches Wieder6ffnung
sichern.
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Einsatzmoglichkeiten

4.8 Hubweite einstellen

Der Zentrischspanner kann tber eine Schraube so eingestellt werden, dass ab einem
bestimmten Offnungshub trotz beaufschlagter Druckluft die Spannbacken nicht weiter
geoffnet werden.

Hierfar ist der Zentrischspanner vollstandig mit dem zu spannenden Bauteil zu
schliel3en.

Offnet man nun den Pneumatic-Drive so kann mit verstellen der Stellschraube die
Stelle bestimmt werden, wo kein weiterer Hub mehr erfolgen soll.

Im Uhrzeigersinn — Verfahrweg verringern
Gegen den Uhrzeigersinn — Verfahrweg erhdhen

Es wird empfolhen die Einstellung wahrend dem Offnungshubs des Pneumatic-
Drives durchzuftuhren. Somit kann die max. Hubweite exakt bestimmt werden.

Der Verfahrweg ist nicht unter 3 mm zu wahlen, da sonst die Spannkrafte nicht
gewahrleistet werden kdnnen.

Stellschraube
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Erhaltliches Zubehor

5. Erhaltliches Zubehor

5.1 Optionaler Spannbolzen

Grol3e: 18M16
Dieser wird fur den Betrieb auf einer Basiseinheit zwingend bendotigt.

5.2 Getriebeoption

Der Zentrischspanner kann tber den Luftdruck (siehe 3.3 Druckluft und resultierende
Spannkraft) in der Spannkraft von 25 — 40 kN variiert werden. Fur eine Spannkraft
von 12 — 25 kN ist die optionale Getriebeoption notwendig.

Warnung!

Es besteht Verletzungsgefahr durch selbststandig anlaufenden Motor.
Vor dem Wechsel der Ubersetzung stellen Sie sicher, dass die
Druckluftversorgung getrennt ist. Absperreinrichtung gegen
versehentliches Wiederdffnung sichern.

Warnung!

Achten Sie stets auf eine ausreichende Schmierung der Mechanik.
Nach dem Offnen der seitlichen Abdeckung ggf. zugelassenes
Schmierfett (siehe 9.3 Reinigung und Pflege) erneuern oder erganzen.

Standardgetriebe
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Erhaltliches Zubehor

Getriebeoption:

- 10-20kN Artikel-Nr. 29048

Getriebevariante 10-20 kN
Getriebeoption:

- 20-32kN Artikel-Nr. 29047

Getriebevariante 20-32 kN

5.3 Aufsatzbacken

Der Pneumatic-Drive verfligt Uber einen maximalen Backenhub von 14 mm.
Dieser ist individuell einstellbar (siehe 4.13 Hubweite einstellen).
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Erhaltliches Zubehor

Der Spanner kann mit einer Reihe von Aufsatzbacken versehen werden, welche in
den Grundbacken in den verschiedensten Stellungen aufgeschoben werden kénnen.
Alle Backen sind mit einer immer gleichen Standard Torxschraube TX 15 - M4x8
gesichert.

Erforderliches Werkzeug ist ein Torxschraubendreher Grof3e TX 15.

-

Viele Aufsatzbackentypen kdnnen auch auf Umschlag verwendet werden, was die
Variabilitat nochmals erhoht.

Achten Sie stets auf die zuldssige Spannrichtung:

Auf Anfrage konnen auch Backen geliefert werden, die es erméglichen Werkstiicke
von innen nach auf3en zu spannen.

Korrekte Aufspannflachen von Werkstiicken:

Zulassige und Nicht zu empfehlende
Spannflache far das (Erhohtes
Werkstuck. Verschleil3risiko am

Spannmittel). Nicht zulassige
Auflage-/ Spannflachen fur das
Werkstuck.
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Erhaltliches Zubehor

5.3.1 Grip — Backen

Artikel-Nr.: Beschreibung
24697 _ Grip-Backen Set _
Breite 120, H6he 15 Spannbereich 10 — 130
Grip-Backen Paar
24830 Breite 120, H6he 15, Spannbereich:
10-20,60-70,70-80,120-130
Grip-Backen Paar
24831 Breite 120, H6he 15, Spannbereich:
20 -30,50 -60,80-90,110-120
Grip-Backen Paar
24832 Breite 120, H6he 15, Spannbereich:
30 — 40, 40 - 50, 90 - 100, 100 — 110
23517 _ Grip-Backen Set _
Breite 80, H6he 40, Spannbereich 10 — 130
Grip-Backen Paar
23489 Breite 80, Hohe 40, Spannbereich:
10-20,120-130
Grip-Backen Paar
23494 Breite 80, Hohe 40, Spannbereich:
20-30,110-120
Grip-Backen Paar
23495 Breite 80, Hohe 40, Spannbereich:
30 —40, 100 - 110
Grip-Backen Paar
23496 Breite 80, Hohe 40, Spannbereich:
40 — 50, 90 — 100
Grip-Backen Paar
23497 Breite 80, Hohe 40, Spannbereich:
50 — 60, 80 - 90
Grip-Backen Paar
23516 Breite 80, Hohe 40, Spannbereich:

60— 70, 70 -80

Andere Grol3en auf Anfrage verflgbar.
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Erhaltliches Zubehor

5.3.2 HM — Aufsatzbacken

Artikel-Nr.: Beschreibung

25371 HM-Backen Set
Breite 120, H6he 15 Spannbereich 10 — 130

HM-Backen Paar
25818 Breite 120, H6he 15 Spannbereich:
10-20,60-70,70-80, 120 -130

HM-Backen Paar
25833 Breite 120, H6he 15 Spannbereich:
20 -30,50-60,80-90,110-120

HM-Backen Paar
25834 Breite 120, H6he 15 Spannbereich:
30 — 40, 40 — 50, 90 - 100, 100 - 110

Andere GroRen auf Anfrage verflgbar.

5.3.3 Weiche Aufsatzbacken

Artikel-Nr.: Beschreibung
Stahl-Backen Paar 148
26093 Breite 120, Hohe 44
Stahl-Backen Paar 168
25315 Breite 120, Hohe 44

Stahlbacken aus Toolox 33 erméglichen das Fertigen von individuellen Formbacken.
AulBenmal’ der Backen im vollstandig gedffneten Zustand:

- 26093 148 mm
- 25315 168 mm
5.3.4 Basisbacke
Artikel-Nr.: Beschreibung
= " Brette 120, Hohe 15

Basis-Backenpaar als Grundbacke von Aufsatzbacken aus Aluminium (Artikel-Nr.:
20768) oder Stahl (Artikel-Nr.: 20769) zum Herstellen von Formbacken.
AuRBenmal} des Backenpaars im vollstandig gedffneten Zustand betragt 148 mm.

Warnung!

Achten Sie auf ein geringes Gewicht Ihrer Aufspannung, sowie auch
eine maglichst geringe Spannhdhe. Bei hoheren Spannungen ist der
Betriebsdruck zu verringern. Die Spannbacken sollten so niedrig wie
moglich gestaltet werden. Maximale Spannbacken Bauhdhe 44 mm
Uber Schraubstock.
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Erhaltliches Zubehor

5.4 Werkstuckanschlage

Der Zentrischspanner verfugt Uber insgesamt 8 und jedes Backenpaar tber 4
Einschraubméglichkeiten der Gro3e M6. Diese kénnen fir Anschlage oder andere
Positionierungshilfen genutzt werden.

Artikel-Nr.:14120 Artikel-Nr.:14119 Artikel-Nr.:14116
Beschreibung Hinweis
Verstellbar
Fest Nur in den Backen verwendbar
Magnetisch Uberall verwendbar, da magnetisch
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Ersatzteile

6. Ersatzteile

Der Einsatz von Ersatz- und Verschleil3teilen von Drittherstellern kann zu Gefahren
fuhren. Verwenden Sie nur Originalteile oder vom Hersteller freigegebene Teile.

Filterscheiben Set Artikel-Nr.: 26456
Einschraubfilter Set Artikel-Nr.: 26457

Die Ersatzteile sind vom Benutzer selbst tauschbar.
7. Ersatzteile fur eine erforderliche Werksreparatur

Alle weiteren Teile laut Baugruppenstickliste sind als Ersatzteile definiert. Die
Reparatur muss dazu allerdings im Werk der Firma ZeroClamp GmbH nach
vorhergehender Schadenserfassung erfolgen. Dazu ist Spezialwerkzeug und Werks-
Knowhow erforderlich. Ein werksseitiger Kundendienst ist alle 50.000 Spannzyklen
notwendig.

8. Montage

Warnung! Bei Verwendung auf Nullpunktspannsystem

Das Spannsystem spannt Bauteile nur dann zuverlassig, wenn der
Spannbolzen und der Spanntopf plan aneinander aufliegen. Schon
geringe Verschmutzungen zwischen den Auflageflachen oder
Schiefstellungen bewirken ein Nichtfunktionieren der korrekten
Spannung. Spannen Sie den Zentrischspanner immer Uber
mindestens zwei Spannstellen, um einen sicheren Betrieb zu
gewahrleisten.

Reinigen Sie die Auflageflachen zwischen Spannbolzen und
Spanntopf stets grindlich, bevor Sie Bauteile einspannen!

Achten Sie auf exakt zentrische Anordnung von Spannbolzen und
Spanntopf!

Warnung!
Beim Betatigen des Spannsystems kdonnen Hautteile der Finger, bzw.
die Finger an den Spannbacken gequetscht werden.

Greifen Sie beim Spannen nicht zwischen die Spannbacken bzw.
zwischen die Spannbacken und das Werkstlck.
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Montage

Warnung! Bei Verwendung auf Nullpunktspannsystem

Versehentliches Betéatigen des untergeordneten
Nullpunktspannsystems kann ein unbeabsichtigtes Losen des
Spannaufbaus zur Folge haben.

Trennen Sie das untergeordnete Nullpunktspannsystem von der
Druckluftzufuhr, bevor Sie Montage-, Einstell-, Wartungs- oder
Umristungsarbeiten durchfihren!

Sichern Sie wahrend des Betriebs das Nullpunktspannsystem gegen
unbeabsichtigtes Losen durch den Einsatz von geeigneten
Sichereitsbauteilen fur die Druckluftzufuhr!

Warnung!

Achten Sie darauf, dass Spannaufbauten, die Sie selbst bauen,
geeignete Befestigungsmaoglichkeiten aufweisen, um sie mit
Handhabungsgeraten oder Kranen aufnehmen zu kdénnen.

Achten Sie hierauf insbesondere, wenn die Spannsysteme 20 kg und
mehr wiegen.

Warnung!

Heben Sie den Zentrischspanner nur an den dafiir vorgesehenen
Punkten (siehe 4) an. Verwenden Sie dafur nur passendes Hebezeug.
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Wartungstatigkeiten

9. Wartungstéatigkeiten

Warnung!

Samtliche Wartungs- und Reinigungsarbeiten sind ausschlief3lich im
drucklosen Zustand durchzufthren.

9.1 Wartungsplan

e
(&) e
= L
c & £
S £ 0m
> 8
Tatigkeit @ = — Bemerkung
Sichtkontrolle X Olung der Druckluft tiberpriifen. Ggf. nachfiillen
Olschmierung 1 Tropfen auf jeden Spannzyklus/ Doppelhub
Ablassen von
Flu_s§|gke|teq |nI§I. X Filter und Filter6ffnungen mit Reinigesmittel sdubern.
Reinigung samtlicher
Filter
. Schmieren mit Sto3presse bis Widerstand bemerkbar +
Abschmieren der : s - L :
. ; einen zusatzlichen Hub. Uberschissiges Fett mit
Mechanik, mit
X* Lappen entfernen.

Fettpresse und
Spezialfett

*oder alle 500 Spannzyklen (je nachdem was zuerst
eintritt)

Filterwechsel

Austausch der Filterscheiben und Einschraubfilter.

Komplettreinigung und
mehrmaliges
Betatigen des
Spannmittels mit
erhohter Ol Zugabe
Uber die Druckluft.

Bei Einlagerung oder langeren Stillstandzeiten
(>14 Tage).

ZeroClamp Pneumatic-Drive 25594-2 / 29449-1 Betriebsanleitung 30




Wartungstatigkeiten

Schmiernippel

500 Spannzyklen (je nachdem was zuerst eintritt) eine geringe Schmierung der
innenliegenden Mechanik. Dazu ist der Spanner seitlich mit Schmiernippeln
versehen. Zunéchst ist der Zentrischpanner komplett zu 6ffnen und anschliel3end ca.
1 mm wieder zu zufahren um Verspannungen wahrend der Schmierung zu
vermeiden. Die Schmierung erfolgt nun mit einer Sto3presse mit Spezialfett (siehe
9.3 Reinigung und Pflege), 2 bis 3 Stdl3e pro Schmierstelle sind ausreichend. Aber
mindestens bis ein merkbarer Widerstand zu spiren ist + einen zuséatzlichen
Fettstol3.

Uberschiissiges und austretendes Fett ist mit einem Lappen zu entfernen.
Mehrmaliges Betatigen des Zentrischspanners tber den kompletten Spannbereich ist
nach der Schmierung notwendig.

Reinigen und tauschen Sie regelmalfig alle Filter. Dazu missen die
Verschlussschrauben bzw. die Sicherungsringe entfernt werden. Reinigen Sie diese
nur mit den zugelassenen Reinigungsmitteln und achten Sie darauf, dass keine
Verunreinigungen in die Offnungen gelangt. Bei starker Verschmutzung der Filter
empfiehlt der Hersteller diese auszutauschen.

Hinweis!

Vermeiden Sie jegliche Verschmutzung der Offnungen. Verhindern
Sie, dass Flissigkeiten oder Feststoffe in die Offnung gelangen.
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Wartungstatigkeiten

9.2 Absaugen von Flussigkeiten

Sie kdnnen zum Absaugen von Flussigkeiten handelsibliche Absauggerate
verwenden.

Lassen Sie jedoch 1 x wochentlich die angesammelten Flissigkeiten aus dem
Zentrischspanner ab. Dafur 6ffnet man die Verschlussschrauben auf der Unterseite
und richtet das Spannmittel wieder auf. Eine mégliche Ansammlung von Fett hinter
der Schraube ist normal und stammt von der wochentlichen Schmierung. GroRRere
Mengen sind sorgfaltig zu entfernen.

/’TE:LF R
,— © 2 ; [+ o C__
NOLS _QE» T
9)9)“ 2 "“%-61 Ablassschraube
v/ V] S—

9.3 Reinigung und Pflege

Freigegebene Reinigungs- und Pflegemittel:

e WD 40 Multifunktionsprodukt
e Ballistol Universalol

Freigegebene Betriebsmittel:
e Spezialfett fur Schmierung tber Schmiernippel (Artikel-Nr.: 26458):

Hersteller | Bezeichnung
Castrol | Optimol Paste PL

e Getriebefett:

Hersteller | Bezeichnung
Castrol | Tribol GR 400-2 PD

e Ol fur Druckluft:

Hersteller Bezeichnung
Ballistol Ballistol Universaldl
WD-40 WD-40 Multifunktionsprodukt
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Restrisiken

Nicht erlaubte Reinigungs-, Pflege- und Betriebsmittel:

Sauren

Laugen

aggressive Medien

nicht freigegebene Reinigungs-, Pflege- und Betriebsmittel

9.4 Lagerung

Der Hersteller empfiehlt das Spannmittel vor der Lagerung (>14 Tage) grundlich zu
reinigen und samtliche Oberflachen und die Spannmechanik einzudlen bzw.
einzufetten.

Vor der Einlagerung mussen in trockener Umgebung mehrere Spannzyklen
durchgeftihrt werden, dabei wird verbliebene Flissigkeit komplett aus dem
Spannmittel entfernt. Hierzu ist die Olmenge in der Druckluft zu erhéhen.

9.5 Wiederinbetriebnahme

Nach einer langeren Einlagerungszeit ist das Spannmittel einer vollstandigen
Schmierung (siehe 9.1 Wartungsplan) zu unterziehen. Bei dem mehrmaligen
Betétigen und der vollstandigen Funktionsprifung des Zentrischspanners ist die
Olmenge in der Druckluft zu erh6hen.

10. Restrisiken

Risikobeschreibung Risikominderung

Nichtbeachten von Schulung des Personals mit
Sicherheitshinweisen Hinweisen auf die Gefahren

11. Schlussbemerkung

Das Produkt unterliegt einer standigen Weiterentwicklung und die ZeroClamp GmbH
behalt sich das Recht auf technische Anderungen im Sinne der Produktverbesserung
vor. Diese werden nach Méglichkeit kompatibel zu schon vorhandenen
Vorgangerversionen ausgefiihrt. Ebenso wird das Zubehdrportfolio standig weiter
ausgebaut und erganzt.
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Allgemeiner Hinweis!
Bei der Verwendung des Zentrischspanners auf dem

sonstige Hinweise des Nullpunktspannsystems.
Die Montage- und Betriebsanleitung des untergeordneten

Nullpunktspannsystems steht zum Download zur Verfliigung.
www.zeroclamp.com

Nullpunktspannsystem, gelten zuséatzlich die Sicherheitshinweise und
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